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Tout fluide biologique, tel que du sang, qui est injects S 
un patient doit Stre traits de fagon a §viter 1" injection de bulles 
de gaz avec le liquide. Le besoin se fait sentir S I'heure actuelle 
d'un piSge a bulles qui permette d'eiiminer les bulles de gaz de 
5 volumes relativement elevSs de sang ou d'autres liquides injectes 
1 un patient sous dialyse au moyen d f un rein artificiel, oxyg€n£ 
au moyen d'un €quipement d 'oxygenation artificielle en cours de 
chirurgie lourde , ou dans des cas analogues • 

Les pieges a bulles classiques tendent £ laisser passer tin 
10 nombre considerable de petites bulles qui sont inject£es au patient 
car les bulles sont entraln€es par le courant rapide du sang ou 
des autres liquides . 

Le dispositif suivant 1' invention permet d'eiiminer effective- 
ment les petites bulles d'un courant relativement rapide de sang 
15 ou d* autre liquide 9 d ' emprisonner le gaz provenant des petites 

bulles dans la partie sup6rieure d'une chambre d'oil il est extrait 
de temps en temps et de fagon aseptique au moyen d'une seringue. 

Le pifege a bulles suivant 1 ' invention pour liquide s'^coulant 
dans un conduit comprend un orifice d f en tree qui debouche £ l'une 
20 des extremites d f une premiere chambre dont 1' autre extr§mite est 
ferm§e. La premiere chambre comporte egalement, entre ses deux 
extremites, un orifice lateral qui communique avec une deuxieme 
chambre, entre les deux extremites de cette derni^re. La deuxiSme 
chambre comporte un orifice de sortie £ son extremite opposee £ 
25 I'orifice d'entr§e et un orifice d' accumulation de bulles a 

l'extremite adjacente a l'orifice d'entree. L'orifice d'accumula- 
tion de bulles est obture au moyen d'un diaphragme refermable en 
latex ou materiau analogue afin de permettre 1 1 introduction asep- 
tique renouvelable de 1! aiguille d f une seringue pour extraire le 
30 gaz eraprisonne. 

La premiere et la deuxieme chambres peuvent etre de forme 
tubulaire et disposees parall&lement entre elles, leur section 
transversale etant superieure £ la section transversale des ori- 
fices d' entree et de sortie, et de l' 1 orifice lateral. 
35 Le pi^ge S bulles peut etre fabrique t partir d'une paraison 

moulee pear soufflage et d'une epaisseur suffisante pour etre 
rigide sous des pressions normales et stable dans ses dimensions. 

L' invention sera mieux comprise £ la lecture de la descrip- 
tion detainee qui suit et 3 I'examen des figures jointes, donn^es 
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dans un but non limitatif, et qui representent un mode de realisa- 
tion de 1 1 invention . 

Sur ces dessins : 

la figure 1 est une yue en elevation d'un mode de realisation 
5 du piege a bulles suivant 1' invention, represents relie a des 

conduits pour le sang, de facon a etre intercale dans un circuit 
de sang ; 

la figure 2 est une vue en plan du dessus du piege a bulles 
de 1* invention ; 

10 la figure 3 est une vue en coupe suivant la ligne 3-3 de la 

figure 2, montrant les niveaux normaux du liquide dans le piege 
a bulles. 

On a represents sur le dessus un piege a bulles 10 suivant 
l'invention, en matiere plastique moulee par soufflage. Le piege 

15 a bulles 10 comprend un orifice d' entree 12 qui porte un conduit 
14 pour le sang, ce conduit faisant partie d'un circuit allant 
par exemple du patient a un rein artificiel et retournant de IS 
dans le corps du patient en passant par le piege a bulles. Le sang 
s'ecoule hors du piege a bulles 10 par un conduit 16. 

20 L'orifice d« entree 12 debouche dans une premiere chambre cy 

lindrigue 18 qui est fermee a son extremite 20 opposee a l'orifice 
12, cette extremite fermee ayant une section sensiblement hemis- 
pherique. 

Un orifice lateral 22 est menage dans une parol laterale de 
25 la premiere chambre 18, entre ses extremites, et communique avec 
une deuxieme chambre 24, entre les extremites de cette derniere. 
La chambre 24 est egalement de forme tubulaire. Un orifxce de 
sortie 26 est forme a 1' extremite de la deuxieme chambre 24 oppo- 
see a l'orifice d' entree 12, et porte le conduit de sortie 16 pour 

30 le sang. , _ 

A son extremite adjacente a l'orifice d'entree 12, la chambre 
24 ccmporte un orifice d • accumulation de bulles 28, qui porte un 
tube 30 dont 1' extremite exterieure est obturee par un diaphragme 
en latex 32. Le diaphragme 32 est concu de fagon classique pour 
35 pouvoir etre perce par 1' aiguille 34 d'une seringue et referme 
ensure de fagon aseptique apres retrait de 1' aiguille 34. L ai- 
guille 34 sert a extraire les bulles d'air qui s'accumulent dans 
I- orifice 28 en position d'utilisation et dans la partie superieure 
de la chambre 24 lorsque le sang s'ecoule dans le piege a bulles. 
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La chambre 24 s'£tend plus bas que 1 ' extr£mitg hSmisph£rique 
20 de la chambre 18 , de maniSre 1 la^sser une certaine distance 
ehtre I'orifice de sortie 26 et I'orifice lateral 22, afin d'em- 
pScher un flux excessif vers le bas qui pourrait entrainer cer- 
5 taines bulles dans I'orifice 26 • 

En fonctionnement, le sang 29 pSnStre dans le dispositif par 
I'orifice d' entree 12 oil sa course vers le bas est arret&e par 
I'extrSmitS ferm6e 20 de la chambre 18. Aprds une br&ve periode 
de legSre turbulence, qui tend £ perraettre aux trls petites bulles 
10 prSsentes dans le sang de la chambre 18 de s'elever, le sang est 
chassi par I'orifice lateral 22, les bulles montant toujours § 
la partie sup£rieure de I'orifice 22. De 1^, le sang 29 penetre 
dans la chambre 24 et s'achemine vers le bas pour s'£couler par 
I'orifice de sortie 26. Toutef ois , pendant la periode de l£gdre 
15 turbulence qui precede la sortie du sang, les bulles ont la possi- 
bility de gagner la partie supSrieure de la chambre 24 , puis 
I'orifice de sortie 28 oH les bulles cr£vent la surface du sang 
et forment une poche de gaz 31 dans I'orifice de sortie 28 et 
6ventuellement dans la partie supSrieure de la chambre 24. Comme 
20 indiquS pr6c§demment , on r£duit le volume de la poche de gaz 31 
en retirant le gaz au moyen d'une seringue. 

Les chambres 18 et 24 ont I'une et 1' autre une section trans- 
versale sup§rieure & la section transversale des conduits 14, 16 
et de I'orifice lateral 22 pour favoriser la l§g&re turbulence 
25 qui permet le retrait des tr§s petites bulles dans le dispositif 
suivant 1' invention. L f orifice 22 a une section plus grande que 
les conduits 14 et 16, de sorte que la Vitesse d'6coulement du 
sang dans I'orifice 22 est relativement faible par rapport a sa 
Vitesse d'Gcoulement dans les conduits 14, 16. 
30 Le piege £ bulles 10 comport e §galement une cloison en matu- 

re plastique 36 qui s'Stend entre I'orifice d' entree et I'orifice 
d* extraction des bulles, et pr^sente line ouverture de suspension 
38 qui permet de suspendre facilement le dispositif. 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limit§e au mode de r£ali- 
35 sation deer it et represents, elle est susceptible de nombreuses 

variantes accessibles £ l'homme de l'art, suivant les applications 
envisages et sans s'ecarter, pour cela, de 1 'esprit de l'inven- 
tion . 
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PEVENDICATTON S 

1. - Piege 3 bulles pour liquide s'§coulant dans un conduit , 
caracterise en ce qu'il comprend un orifice d' entree qui dSbouche 
a I'une des extr£mit§s d'une premiere chambre dontl 1 autre extr§- 

5 mit£ est fermee ? un orifice lat§ral mgnag§ dans la premidre cham- 
bre , entre ses extr§miif€s et dibouchant dans une deuxi&me chambre, 
entre les extremitSs de cette deuxidme chambre, ladite deuxidme 
chambre comportant un orifice de sortie a son extr§mit£ opposee 
a 1' orifice d' entree et un orifice d* accumulation des bulles a 
10 son extremit§ adjacente & 1" orifice d'entrSe. 

2. - Piege £ bulles suivant la revendication 1, caracterise 
en ce que 1' orifice d ' accumulation des bulles est obturi par un 
diaphragme refermable afin de permettre 1 ' introduction aseptique 
renouvelee de 1" aiguille d'une seringue pour extraire le gaz em- 

15 prisonn£. 

3. - Pidge a bulles suivant la revendication 2 f caract£ris§ 
en ce que la premiere et la deuxieme chambres sont de forme tubu- 
laire et parall&les entre elles f leur section 6tant sup€rieure a 
la section des orifices d' entree et de sortie et del 'orifice 

20 lateral. 

4. - Pi§ge a bulles suivant la revendication 3/ caract€ris€ 
en ce qu'il est fabrique a partir d'une paraison en matiere plas- 
tique moul§e par soufflage, d'une epaisseur suffisante pour etre 
rigide sous des pressions norraales. 

25 5.- Piege a bulles suivant la revendication 4, caracteris§ 

en ce qu'une cloison plastique s'etend entre l f orifice d'entree 
et 1 'orifice d 1 accumulation de bulles, ladite cloison comportant 
une ouverture de suspension. 

6.- Pi&ge a bulles suivant la revendication 5, caract^ris^ 

30 en ce que les orifices d'entree et de sortie portent des conduits 
pour l'€coulement du fluide, l'orifice lateral ayant une section 
plus grande que la section desdits conduits. 
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